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١ MBتعویض عایق حرارتی فرونت ھاوسینگ-٩ 

٢ شروع

٣   متر مربع ) در نقاط سوپرھیتر اولیه و ثانویه و فاینال و ریھیت ثانویه سمت راست و نصب مجدد آن٢٠باز کردن عایق حرارتی دیواره بیرونی بویلر ( حدود 

۴   متر مربع ) در نقاط سوپرھیتر اولیه و ثانویه و فاینال و ریھیت ثانویه سمت چپ و نصب مجدد آن٢٠باز کردن عایق حرارتی دیواره بیرونی بویلر ( حدود 

۵   متر مربع ) در ناحیه ھدر ورودی سوپر ھیتر اولیه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی٢٠برش و نصب و جوشکاری پلیت ھای بدنه ( حدود 

۶   متر مربع ) در ناحیه ھدر ورودی سوپر ھیتر ثانویه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی٢٠برش و نصب و جوشکاری پلیت ھای بدنه ( حدود 

٧   متر مربع ) در ناحیه ھدر خروجی سوپر ھیتر ثانویه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی٢٠برش و نصب و جوشکاری پلیت ھای بدنه ( حدود 

٨   متر مربع ) در ناحیه ھدر ورودی سوپر ھیتر فاینال ، جھت دسترسی به عایق حرارتی٢٠برش و نصب و جوشکاری پلیت ھای بدنه ( حدود 

٩   متر مربع ) در ناحیه ھدر خروجی سوپر ھیتر فاینال ، جھت دسترسی به عایق حرارتی٢٠برش و نصب و جوشکاری پلیت ھای بدنه ( حدود 

١٠ چک و بازدید اکسپنشن جوینت ھای بدنه و تعویض آنھا در صورت نیاز

١١ چک و بازدید محل سیل بندی دان کامرھا با بدنه فرانت ھوسینگ و اصلاح در صورت نیاز

١٢  باز کردن عایق حرارتی ھدر ورودی سوپر ھیتر ثانویه و نصب مجدد آن ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١٣  باز کردن عایق حرارتی ھدر خروجی سوپر ھیتر ثانویه و نصب مجدد آن ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١۴  باز کردن عایق حرارتی ھدر ورودی سوپر ھیتر فاینال و نصب مجدد آن ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١۵  باز کردن عایق حرارتی ھدر خروجی سوپر ھیتر فاینال و نصب مجدد آن ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١۶ برش و جوشکاری پلیت ھای کیسینگ ناحیه ھدر ورودی سوپر ھیتر اولیه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١٧ برش و جوشکاری پلیت ھای کیسینگ ناحیه ھدر ورودی سوپر ھیتر ثانویه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١٨ برش و جوشکاری پلیت ھای کیسینگ ناحیه ھدر خروجی سوپر ھیتر ثانویه ، جھت دسترسی به عایق حرارتی

١٩  سانتی متر ) سیمان نسوز در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر ورودی سوپرھیتر اولیه و خارج کردن آنھا و تمیز کاری١۵کندن عایق حرارتی ( ضخامت حدود 

٢٠  سانتی متر ) سیمان نسوز در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر ورودی سوپرھیتر ثانویه و خارج کردن آنھا و تمیز کاری١۵کندن عایق حرارتی ( ضخامت حدود 

٢١  سانتی متر ) سیمان نسوز در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر خروجی سوپرھیتر ثانویه و خارج کردن آنھا و تمیز کاری١۵کندن عایق حرارتی ( ضخامت حدود 

٢٢  تعویض و جوشکاری( PEG ) فین ھای معیوب در فرانت ھوسینگ در طبقات ھدر ورودی و خروجی سوپر ھیتر اولیه و ثانویه

٢٣  سانتیمتر در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر ورودی سوپر ھیتر اولیه١۵نصب سیمان نسوز به ضخامت حداقل 

٢۴  سانتیمتر در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر ورودی سوپر ھیتر ثانویه١۵نصب سیمان نسوز به ضخامت حداقل 

٢۵  سانتیمتر در فرانت ھوسینگ در طبقه ھدر خروجی سوپر ھیتر ثانویه١۵نصب سیمان نسوز به ضخامت حداقل 
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